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VISIO® MEMOLUB VFSI10 EP
GUIA DE USUARIO

PRECAUCOES

® Na&o abra a caixa: mola carregada.

Mantenha MEMOLUB® pressionado durante verificagdes manuais
® Leg<70dB
Use MEMOLUB® apenas para lubrificar maquinas

Use apenas cartuchos de lubrificante e baterias recomendados pelo

fabricante
DIMENSOES
I
Padréo Mega Alto
120cc | 40z 240 cc e 8,1 ongas 480 cc e 16,2 ongas

CRBY

OLEO R-500
500cc | 16,9 oncas

10imm | 358in

207mm | B15in
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CONFIGURACOES E FEEDBACK

CONFIGURACOES DE FREQUENCIA

REABASTECIMENTO REABASTECIMENTO REABASTECIMENTO
RODA DOSAGEM MAX. DIARIO FREQUENCIA VS. FREQUENCIA VS. FREQUENCIA VS.
POSIGAO PERIODICIDADE SAIDA* CONTEUDO DO CARTUCHO CONTEUDO DO CARTUCHO CONTEUDO DO CARTUCHO
(120CC) (240 CC) (480 CC)
0 Externo (CLP)
1 24 horas 0,6 cc/dia 6 meses 12 meses 24 meses**
2 16 horas 0,9 cc/dia 4 meses 8 meses 16 meses
3 12 horas 1,2 cc/dia 3 meses 6 meses 12 meses
4 8 horas 1,8 cc/dia 2 meses 4 meses 8 meses
5 4 horas 3,6 cc/dia 1 més 2 meses 4 meses
6 2 horas 7,2 ccldia 0,5 més 1 més 2 meses
7 1 hora 14,4 cc/dia 0,25 més 0,5 més 1 més
8 1/2 hora 28,8 cc/dia 4 dias 0,25 més 0,5 més
9 1/4 hora 57,6 cc/dia 2 dias 4 dias 0,25 més

*Produto diario maximo sem arruelas de curso.

**Considere a data de validade do lubrificante para longa vida util do cartucho.

FEEDBACK VISUAL
e
. O motor da caixa de velocidades esta danificado ou partido. O tubo pode estar entupido.
A bateria esté fraca.
. Foi detectada temperatura anormal ou ha um problema com a bomba.

. A ativacéo do teste através do touchpad foi bem-sucedida.

CONFIGURAGOES DE VOLUME [CC/DIA]

NUMERO DE ARRUELAS DE CURSO* POSIGAO DA RODA

0 1 2 3 45 6 7 8 9
0 Externo (CLP) 0,6 09 12 18 | 36 7.2 14,428,857,6
C Externo (CLP) 0,56 0,84 1,12 1,69 3,4 6.7 13,527 54
o - C Externo (CLP) 0,52 0,79 1,04 1,58 3,15 6.3 12,6 25,2504
2 o * C Externo (CLP) 0,49 0,73 0,98 1,46 2,92 5,85 11,7 23,4468
3 o * C Externo (CLP) 0,45 0,67 0,9 1,352,7 5.4 10,8 21,6 43,2
4 o * C Externo (CLP) 041 | 0,620,821,24247 4,95 99 198 | 396
5 o * C Externo (CLP) 0,37 0,56 0,74 1,1 2.2 45 9 18 36
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6 o * C Externo (CLP) 0,340,510,68 1 2,024,058,1 16,2 32,4

*O anel de retencédo deve ser sempre colocado em cima das arruelas.

DISTANCIAS DE INSTALAGAO REMOTA

Ponto Gnico 10m
Multiponto com 2 saidas 6m
Multiponto com 4 saidas 6m

As configuracdes acima podem evoluir com a versdo do modelo e séo fornecidas para a produgéo atual. Verifique novamente a

documentacdo impressa fornecida.

ESPECIFICACOES

ESPECIFICACOES ELETRICAS

Fonte de energia Fonte de alimentag&o externa | Bateria Interna
Tensédo 24V CC/CA | 4,5 Vce (3x1,5 Vee AA)

Proteg&o contra curto-circuito Sim

Duragéo do AVC 8 segundos

8 segundos 15 minutos

DENTRO DA CAIXA

" MEMOLUB'

Bomba MEMOLUB® VISIO EP Kit de Habitagio MEMOLUB® Base MEMOLUB® VISIO EP
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DIRETRIZES DE INSTALAGAO

° Ponto de lubrificagéo principal e °arafuse a base com um escolha a dosagem desejada
remova o mamilo. ava-roscas fortes. contexto.
°.he 0 pino do médulo Qarafuse firmemente mantendo o °ecte o plugue de alimentagéo. Q dispositivo inicializa, pisca
m o entalhe da base. njuntos alinhados. da cor e faz

uma expulsao.

Ponto de lubrificagdo principal e ° Proteja a montagem estale abase e F1/4 °afuso encaixe BSP 1/8.
remova o mamilo. suporte. ncaixe usando um forte

blogueio de Segmento.

e a mangueira no tamanho necessario. ° Insira a mangueira no scolha a dosagem desejada
ponto de lubrificagdo é rapido contexto.
apropriado.
°he 0 pino do médulo °7arafuse firmemente mantendo o e Insira a mangueira no
m o entalhe da base. ontagem alinhada. uporte de montagem ¢é rapido
apropriado.

Q dispositivo inicializa, pisca
da cor e faz

uma expulséo.

INSTALAGAO DO BLOCO DISTRIBUIDOR

Proteja a montagem Qstale a base e F1/4 °afuso encaixe BSP 1/8.
suporte. caixe usando um forte

blogueio de Segmento

o Ponto de lubrificacéo principal e
remova o mamilo.

rte as mangueiras conforme necessario Sira as mangueiras no escolha a dosagem desejada
anho. ntos de lubrificacéo rapidos contexto.

acessorios.

°he 0 pino do médulo earafuse firmemente mantendo o e Insira as mangueiras no
m o entalhe da base. ontagem alinhada uporte de montagem é rapido

apropriado.
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. dispositivo inicializa, pisca
ada cor e faz uma expulséo.
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DIRETRIZES DE SUBSTITUICAO DE CARTUCHO

L

Desconecte o plugue de alimentagéo. Remover Modulo VISIO EP Abra o0 médulo VISIO EP
da base VISIO EP. (dedos nas costelas).

Bomba Prime VISIO EP. Insira uma nova bateria Esprema o ar para fora do
e selar. Note o cartucho.

a vedacéo da bateria pode ser
removido para 480cc

cartuchos

T

Substitua o cartucho em Fechar e bloguear o VISIO EP Alinhe o pino do VISIO EP
Bomba VISIO EP. Médulo (dedos nas costelas). Modulo com o entalhe de
Base VISIO EP.

Aparafuse firmemente mantendo o Conecte o plugue de alimentagéo. VISIO EP inicializa, pisca
montagem alinhada. cada cor e faz
uma expulsédo. Luzes verdes
confirme a operagdo normal.
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CABO

Cabo 6 DIN x 0,25 com conector fémea.

1. Saida de status - (TO PLC IN)
2. Saida de status + (PARA PLC VCC)
3. Fonte de alimentagéo + (12/24 VCA/CC)
4. Entrada externa IN+ (DE PLC OUT)
5. Entrada externa IN- (DO PLC GND)

6. Fonte de alimentagéo - (OVDC)
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CONTROLE REMOTO

MODO INTERMITENTE

<i< .=
SINAL DE ENTRADA (DO CLIENTE PLC/TIMER) 5s t' 175’ V' 24vdc

[ 1

SINAL DE SAIDA "OCUPADO" (PARA PLC DO CLIENTE) 17s

S I S

SAIDA DA BOMBA (PARA LUBRIFICAGAO) P

max — 29bars, V = 0.6¢cc

Ty TSy

SINAL DE SAIDA "DEFAULT" (PARA CLIENTE 10s 10s 10s
CLP) E

I s

MODO CONTINUO

SINAL DE ENTRADA (DO CLIENTE PLC/TIMER) Vl :24VaC/dC

_ 1 I

SINAL DE SAIDA "OCUPADO" (PARA PLC DO CLIENTE) 17s

_ | [ i I I

SAIDA DA BOMBA (PARA LUBRIFICAGAO) pmax = 25bar5, V=0.6¢ccC

SINAL DE SAIDA "DEFAULT" (PARA CLIENTE 10s 10s 10s 5s 12s 10s 10s 10s 10s

o T T T UL

CONTROLE REMOTO

MODO INTERMITENTE
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1. SINAL DE ENTRADA (DO CLIENTE PLC/TIMER)

2. SINAL DE SAIDA "OCUPADO" (PARA PLC DO CLIENTE).

3. SAIDA DA BOMBA (PARA LUBRIFICACAO).

4, SINAL DE SAIDA PADRAO (PARA PLC DO CLIENTE).

MODO CONTINUO

1. SINAL DE ENTRADA (DO CLIENTE PLC/TIMER).

2. SINAL DE SAIDA "OCUPADO" (PARA PLC DO CLIENTE).

3. SAIDA DA BOMBA (PARA LUBRIFICACAO).

4. SINAL DE SAIDA PADRAO (PARA PLC DO CLIENTE).

FIACAO
EXEMPLO

Aqui vocé tem um exemplo
de fiagdo com feedback da
chave limitadora. Para

outros exemplos, entre em

contato com seu distribuidor
local.

5s <t < 17s, V;= 24Vdc

omm—

1 1

17s

Pmax=25barsn V=0.6¢cc

I e T e S

10s 10s 10s

[ | [

V=24Vac/dc

. |

17s

Prax=25bars, V=0.6cc

. I I

10s 10s 10s 5s 12s 10s 10s 10s 10s
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Vce

(24Vdc)

Vs+ i i
CUSTOMER PLC

Vs- o

[

I
OR TIMER DEVICE
(NO FEEDBACK)

GND

connection

Lube Point 1

™. (Bearing A)
Lube Point 3
“\(Open Gears A)

Lube Point 2

(Bearing B)

oy,

Lube Point 4
{Open Gears B)
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DIRETRIZES DE INSTALAGAO

Instalacdo em ponto Unico (direta)

..
N

/—_\_
Prepare o ponto de Instale o VISIO EP Base em Com a chave de configuracéo,
lubrificacéo e remova o bico. ponto de lubrificagao escolha a posi¢édo da roda de acordo
usando trava-roscas (BSP 1/4). com a tabela "Configuragdes” acima.

Alinhe o pino do Médulo VISIO Aparafuse bem mantendo o Conecte o plugue de alimentagao.
EP com o entalhe da Base conjunto alinhado.
VISIO EP.

°Bzzzzz

O VISIO EP é inicializado, pisca
cada cor e faz uma expulséo. As
luzes verdes confirmam a operagao
normal.

Instalagdo em ponto Unico (remoto)

Suporte seguro.
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Ponto de lubrificagdo principal e Instale a base do VISIO EP e

remova o mamilo. Encaixe F1/4 no suporte usando
um trava-roscas forte.

® @
=
Instale a conexao BSP 1/8 em Corte a mangueira no tamanho necessario. Insira a mangueira no suporte
ponto de lubrificagao. encaixe rapido.

N

Insira @ mangueira no lubrificante Com a chave de configuraco, escolha Alinhe o pino do VISIO EP
encaixe rapido do ponto. posicéo da roda de acordo com Médulo com o entalhe de
Tabela "Configuracées" acima. Base VISIO EP.

Aparafuse firmemente mantendo o Conecte o plugue de alimentacao. VISIO EP inicializa, pisca
montagem alinhada. cada cor e faz
uma expulsdo. Luzes verdes
confirme a operagéo normal.

Instalacdo multiponto

PN

Ponto de lubrificag&o principal e

Suporte seguro. Instale o VISIO EP Base em

remova o mamilo. suporte usando um forte
Trava rosca.
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)

Instale a conexdo BSP 1/8 em

ponto de lubrificagéo.

Corte as mangueiras no tamanho necessario.

Insira as mangueiras nos suportes

acessorios répidos.

Insira as mangueiras no lubrificante

encaixes rapidos dos pontos.

Com a chave de configuracéo, escolha
posicéo da roda de acordo com
Tabela "Configuragdes” acima.

Alinhe o pino do VISIO EP
Médulo com o entalhe de
Base VISIO EP.

BZZ2ZZZ...
TAK!

A) Aparafuse firmemente mantendo
a montagem alinhada. B) Se
necessario desparafusar o
encaixe da unido sob o
suporte, mova o
conector a esquerda e

reaperte o encaixe da unido..

Conecte o plugue de alimentag&o.

VISIO EP inicializa, pisca
cada cor e faz

uma expulséo. Luzes verdes
confirme a operagéo normal.
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FUNGAO DE VERIFICACAO DO TOUCHPAD

Localize a etiqueta Mantenha os dedos sob a Base Quando a durag&o total
triangular verde indicando o VISIO EP, abaixo do sinal do toque atingir 5 segundos,
touchpad triangular. O piscar das 4 luzes as 4 luzes verdes acenderdo
verdes confirma a ativagéo do simultaneamente por 1 segundo.
touchpad.

°BZZZZZ...

O VISIO EP ¢ inicializado, VISIO EP faz 1 Depois de escanear
exibindo cada cor expulsao. todos os parametros, o
sucessivamente. VISIO EP pisca luzes verdes em

caso de operagao normal. Para

quaisquer outras cores,
consulte a secdo FAQ.

Pergunas roqenies

O que fazer se nada acontecer depois de parafusar o modulo na base?

* O pino do modulo possivelmente néo esta devidamente alinhado com o entalhe da base. Desparafuse o médulo da base, alinhe

corretamente e parafuse novamente.
®* O modulo VISIO EP néo esta bem parafusado na base do VISIO EP. Gire no sentido horario até parar.

® Se for alimentado por bateria, possivelmente ndo ha bateria dentro do médulo ou as baterias estdo muito fracas. Insira 3x 1,5
Novas baterias VDC AA para resolver o problema

® Se for alimentada externamente, a base néo estara conectada a fonte de alimentagdo. Conecte a base ao cabo de alimentagao

(consulte “Cabo” acima). Verifique a tensdo e corrente da fonte de alimentacéo (min. 12V - 1A) e a continuidade da fiacéo.

* Possivelmente existe algo obstruindo a comunicagéo entre a base e os contatos do médulo. Desparafuse o mddulo da

base, remova qualquer poeira ou obstaculos da base e dos contatos do médulo e aperte bem.

O que fazer se o touchpad nao funcionar apds a inicializagao ter sido concluida

com sucesso?
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Seu MEMOLUB VIS{® EP possivelmente foi inicializado em um ambiente instavel. Desparafuse a base do médulo e aperte

novamente para reiniciar o sistema. Aguarde até que uma expulséo seja realizada e vocé observe luzes verdes, indicando que

a inicializag&o foi concluida.

Por que as luzes vermelhas piscam periodicamente?

Possivelmente existe uma contrapressdo muito alta presente no sistema. Inspecione sua tubulacéo a jusante para remover

qualquer entupimento ou congestionamento. Ative o touchpad e verifique pelo menos 2 expulsées se os sistemas funcionam bem.

Possivelmente existe algo obstruindo a comunicagdo entre a base e os contatos do médulo. Desparafuse o médulo da

base, remova qualquer poeira ou obstaculos da base e dos contatos do médulo e aperte bem.

O motor est& quebrado. E necesséria a substituigdo do médulo.

Por que as luzes amarelas piscam periodicamente.

Possivelmente existe algo obstruindo a comunicagéo entre a base e os contatos do médulo.

Desparafuse o0 médulo da base, remova qualquer poeira ou obstaculos da base e dos contatos do mddulo e aperte bem. Se nada

melhorar, as baterias estio vazias. E necesséria a substituicdo da bateria.

Por que as luzes azuis piscam periodicamente.

O cartucho possivelmente esta sem graxa. E necesséaria a substituicéo do cartucho.
O sistema nao esta preparado. Prepare o sistema usando uma bomba manual de graxa.

O sistema esté operando fora da faixa de temperatura minima e maxima. Certifique-se de que o sistema esteja operando dentro

da faixa de temperatura recomendada.

INFORMAGOES REGULATORIAS

pescRichore

m
m

nc
DR

5]

o

Este produto estd em conformidade com as Diretivas 2006/42/CE (Maquinas). A Declaracéo de Conformidade relevante esta disponivel
aqui [https://memolub.eu/assets/uploads/Support/VisioEP/DoC-CE-VISIO-EP-2023 2023-06-02-135027 oxzc.pdf].

Este produto estd em conformidade com os regulamentos do Reino Unido 2008 No. 1597 (Fornecimento de Maquinas). A Declaracéo de
Conformidade relevante esta disponivel agui [https://memolub.eu/assets/uploads/Support/VisioEP/DoC-UKCA-VISIO-EP-2023.pdf].

Este produto estd em conformidade com o regulamento técnico da unido aduaneira TR CU 010/2011 (seguranca de maquinas e equipamentos).
A Declaracéo de Conformidade relevante esta disponivel aqui [https://memolub.eu/assetsla

uploads/Supnort/VisioFP/DAC-FAC-VISIO-EP-2023 pdf] _

O simbolo REEE esta anexado ao produto em conformidade com a diretiva da UE 2012/19/UE sobre residuos de equipamentos elétricos e
eletronicos (REEE). O objetivo é impedir o descarte inadequado deste produto e promover a reutilizagdo e reciclagem.

O material da embalagem pode ser reciclado. Providencie o descarte ambientalmente adequado da embalagem.


https://memolub.eu/assets/uploads/Support/VisioEP/DoC-EAC-VISIO-EP-2023.pdf

